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Cartulinas Fabriano o Canson: el color esta
en la pasta del papel, al cortarse el espesor sigue
teniendo el color de la superficie.

Carton Black/Black: cartonrigido, hecho con
pastanegra, pegamento, cementa de contactoo
cola vinilica.

Papel y Carton Misionero: su denominacion
depende del espesor. De color amarronado, |a pasta
es del color del papel.

Carton Gris: viene en diferentes espesores, los
menores se usan para la construccion de los
volumenes, los mayores se usan para las bases. Se
adhieren con toda tipo de pegamento,
preferentemente cola vinilica, el cemento de
contacto lo puede manchar.

Cartulina America: cartonfino, tiene una cara
blanca semimate y otra de color gris opaca. Se pega
con todo tipo de pegamento, preferentemente cola
vinilica, el cemento de contacto lo puede manchar.

Alto impacto / PAI - Acrilico: Planchas rigidas
o semirrigidas segun el espesor, varios colores. Se
pega con adhesivo de contacto.



OBJETIVO: seutilizan en la ejecucion de
superficies planas o curvas. Se utilizan también
para la representacion de texturas en el caso de cara
simple, en el caso de doble tapa se suele usar como
bases o planos.

CORRUGADO SIMPLE: Vieneenrollosde
Imdeancho, colormaderaestandar. Se usapor
serflexible y por su textura.

Cartén Corrugado
de color

CORRUGADO DOBLE: Tieneterminacion
de papel deamboslados del acanalado interno,
Viene en planchas. Color madera standard.

ELEMENTOS SUPERFICIALES

MICROCORRUGADO: E|acanalado es mas
pequeno, tiene una sola cara de papel. Vieneen
rollos 0 en planchas. Viene en diferentes colores.

A ;l' orrugado simple
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Corrugado PVC




PAI
en planchas
semirigidas f

Objetivo: Seutilizan en la ejecucion de superficies plana
o curvas. Permiten representar superficies opacas o
transparentes.

PVC - VINILO

PAI-ALTO IMPACTO: Vieneen planchas de varias
medidas y espesores. Se corta con trincheta y se pega con
adhesive de contacto.

Producto termoformado se puede moldear manualmente
con calor, ej: secador de pelo o poniéndolo en agua caliente
hasta que adquiera la temperatura que permita su
manipulacion. Apto para routeados y corte laser.

en hojas

ELEMENTOS SUPERFICIALES

flexibles PVC - VINILO: Puede ser rigido o flexible,
termoformable a baja temperatura.
PP PET PET: Viene en placas, termoformable, muy trans-

Polietileno parente.

PP - POLIPROPILENO: Viene en planchas.
Termoformable a baja temperatura.

~ ACRILICO

\

ABS: Viene en planchas. Termoformable. Muy
resistente, rigido y duro.

ACRILICO: Viene en placas, alto poder de transmicion

luminica. Termoformable. Puede sertransparente,
lechoso, blancoo de color



SINTRA
PVC espumado
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Objetivo: Se utilizan en la ejecucion de super-
ficies planas o curvas.

SINTRA - PVC ESPUMADO: Viene en planchas
de varias medidas y espesores. Se corta con
trincheta, se pega con adhesive de contacto.

Se puede moldear manualmente con calor de
secador de pelo o poniendolo en agua caliente
hasta que adquiera la temperatura necesaria que
permita su manipulacion.



Varilla de Madera Balsa: de seccion cuadrada,
rectangular, oplana. Madera blanda facil de cortar
con cutter muy bien afilado.

BARILLAS

Varilla de Madera de Pino: rectangular, plana o
circular. Madera mas dura, se corta con cutter bien
afilado.

Madera Balsa: Madera blanda, facil de cortar en el
sentido de la fibra, en sentido transversal su corte es
posible aungue no sea neto y prolijo. Viene en
planchas de 10 cmde ancho x 100 cm de largo en
diferentes espesores.

Se corta con trincheta o sierra chica.
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VARILLAS POLICARBONATO P SR S .
ACRILICO —Z ALVEOLAR jetivo: Material rigido transparente u opaco,

buen transmisor de la luz.

1 'v‘.w

ACRILICO: Su rigidez depende del espesor de la
placa. Es muy transparente y buen transmisor de la
luz.

Presentaciones:
CRISTAL
BLANCO
NEGRO

POLICARBONATO
BLANCO
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—_ VARILLAS CUADRADAS o CILINDRICAS:

Elementos rigidos.-Vienen en diferentes medidas.

ACRILICO ARIL LA AC |"' CO' Segun su espesor se puede cortar con cierra

BLANCQ £ / 4 CILINDRICA manual o eleéctrica. Se pueden mandar a cortar en
| e/ los locales de venta.

ELEMENTOS SUPERFICIALES

POLICARBONATO

ALVEOLAR: Placa semirrigida segun el sentido de
| S las nervaduras. Viene en varios espesores Se corta
ACRILICO POLICARBONATO con trinchenta mas facilmente en el sentido de las
NEGRO ——— - COMPACTO nervaduras.

COMPACTO: Es similar al acrilico pero es mas
flexible.




Objetivo: debe elegirse el pegamento mas adecuado
de acuerdo al material utilizado en la maqueta.

Espatulas: elementos planos que permiten Ia

distribucion en forma pareja sabre las partes a pegar o

unir.  Pueden ser las compradas comercialmente o

utilizar otros elementos coma tiras de carton, alto
ADHESIVO delC impacto (PAIl) etc. Cuando las espesores de los

ADHESIVO para GRAFICA elementos a unir es muy chico se deben usar elementos

VINILICO ) .. que permitan presicion en la colocacion del adhesivo

-1 | coma ser escarbadientes.

PEGAMENTOS

~ ADHESODE m
~ CONTACTO ESPE

Adhesivo para Madera Balsa: pueden ser
adhesivos especiales o adhesivos vinilicos tipo
Plasticola.

= ADHESIVO ADHESIVO de
, O en BARRA CONTACTO para

| IELOD B Adhesivo para Telgopor: es indipensable el uso de
zaErca;I:n“ZED'\:EL% Egkll\I;ABNé ARD pegamentos especiales aptos para estos materiales,

adhesivo noindicados pueden afectar al material

BALSA_ utilizado.

Adhesivo Vinilico: Se debe usar como el

adhesivo de contacto (Suprabond) para evitar que la
humedad inicial del mismo pueda afectar la forma del
material especialmente cuando se usan papeles o
cartones de poco espesor.

ESPATULAS de
DIVERSOS TAMANOS



TIJERA de
PUNTA FINA

ELEMENTOS de PEGAMENTO y CORTE

CINTAS
. ADHESIVAS
) TRANSPAREA

Objetivo: |as cintas adhesivas se usan
provisoriamente en las tiempos de espera para que
los adhesivos de contacto completen la reaccion
quimica para el pegado definitivo de las partes.

Cinta Adhesiva Bifaz: Vienen en diferentes anchos
y espesores dependiendo del peso y/otamano de los
elementos a pegar.

Cintas Adhesivas de Papel: Su pegamento
permite pegar y despegar sin producir danos, tam-
bien se puede usar para enmascarado en las pro-
cesos de pintado de la maqueta.

Cintas Adhesivas Transparentes: Viene de
diferentes anchos, pueden ser invisibles, opacas o
brillosas. La estandar es de color amarillento por su
pegamento.

Tijeras: de varios tamafios, necesarios para
diferentes situaciones, dimensiones o formas que se
deben recortar.  Las de punta fina permiten mayor
precision en el corte. Cuando unas de sus hojas es
ancha con terminacion curva, ésta se debe apoyar
sobre el plano de corte, para evitar dafar el mismo.
Se desliza con facilidad.
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Objetivo: Poder medir las las partes componentes

ESCUADRAS de la maqueta.

30° y 60°

Escuadras de 30° y 60° o de 45°: Permiten
medir en esc. 1:1, hacer lineas rectas, horizontales,

ESCUADRA
MULTIUSO

verticales, perpendiculares o medir angulos de 30,
60° y 45°.

Escuadras Multiuso: escuadrade 45 ° que
permite medir angulos y trazar lineas paraleasy
perpendiculares con una distancia de 5 mm.
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Escalimetro: Permite medir cuando la maqueta es
en escala respecto al elemento representado, 1:125/
1.100/1:75/1:50/ 1:20/ 1:25.

ESCUADRA

45° . .y
Reglas: elemento lineal de medicion.

ESCALIMETRO Regla metalica: se utiliza pararealizar los cortes

con trincheta.
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REGLA METALICA
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Planchas de corte: vienen congrilla para
Goma Eva: se puede comprar en planchas o

Objetivo: cortar con trincheta (cutter) sin
dafar las superficies de tableros o muebles
por metro.

permite que las elementos se deslicen

produciendo asi cortes sin presicion.
Se ofrecen en varios tamanos.Una medida

facilitar la medicion y mantener la direcci
adecuada es A3.

las cortes.
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COMPAS con Plantilla de Circulos y Elipses: Permiten

COMPAS con E;?'Z:‘Q:Cién y el trazado de circulos de varios tamafios desde
e ustr 2 mm a 60 mm de diametro.
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Escuadra Multi Uso: Tienen el transportador
incorporado.

Compas: Permite el trazo de circulos de
distintos radios, pueden tener un adaptador con
cuchilla para el corte de circulos.

PLANTILLA
de CIRCULOS

Balustrin: Compas chico que permite el trazado
de circulos de diametros pequenos, de pocos mm.

HERRAMIENTAS para CIRCULOS

Compas con Prolongador: permite extender
una de las patas del compas para el trazo de
circulos de grandes diametros.

PLANTILLA \ 2
de ELIPSES
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Objetivo: suuso permite el manejo de las partes
pequerias de la maqueta para su posicionamiento,
pegado, limpieza, carte de precision, pintado, etc.

9 FHERESEARRD |

Caja Inglete: permite realizar cortes de precision en

angulos de 90° y 45° sin necesidad de medirlos porque las
direcciones ya estan definidas para el uso de serruchos o

trinchetas.

Pinceles: con diferentestipos de terminaciones,
redondos, chatos, pelo corto o largo - dependiendo de
cual va a sersu uso o dificultad para el acceso a diferentes
partes de la maqueta.

Limas / Papel de Lija: metalicas, de carton o vidrio,
para el lijado a fin de mejorar la calidad de Ia
terminacion de las materiales utilizados.

Pafios: referentemente de algodon para la limpieza de
las diferentes elementos utilizados y / o limpieza de
uniones pegadas o pintadas.

HERRAMIENTAS para TERMINACIONES Y PRECISION

Pinzas de precision: Son aquellas cuyas puntas son
pequenas para poder sostener y colocar elementos
diminutos en lugares de dificil acceso.

Varios: Todos aquellos elementos que permitan la
‘manipulacion de las partes de la maqueta.
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Objetivo: lograr cortes con precision en la
direccion del material.
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Escuadra y reglas metalicas de corte:
borde metalico, no permite al cutter dafar el
borde de la regla.

Trinchetas (cutter) hoja ancha: usadaen
materiales gruesos o duros, permite hacer
fuerza para el corte.

ELEMENTOS para CORTE

i ' R Trincheta (cutter) hoja angosta: usada en

materiales finos (cartulinas, carton de poco
== espesor, telgopor, foam board, etc.)

5B Trincheta (cutter) bisturi: su corte esde
precisoon para hacer detalles de gran calidad.
Cuchilla intercambiable con diferentes tipo de
puntas para diferentes cortes.

» Trincheta (cutter) circular / compas: Para
— hacer cortes circulares de diferentes radios.




ADHESIVO de|€
ADHESIVO para GRAFICA

VINILICO

~ PEGAMENTO
para MADERA
BALSA

ESPATULAS de
DIVERSOS TAMANOS

~ ADHESODE m
~ CONTACTO ESPE

ADH ESNO ADHESIVO de

en BARRA CONTACTO para
TELGOPOR/
POLIFAN/
FOAM BOARD
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Objetivo: debeelegirse el pegamento mas
adecuado de acuerdo al material utilizado en |a
maqueta.

Espatulas: elementos planos que permiten la
distribucion en forma pareja sobre las partes a pegar o
unir. Pueden ser las compradas comercialmente o
utilizar otros elementos como tiras de carton, alto
impacto (PAI) etc. Cuando los espesores de los
elementos a unir es muy pequeno se deben usar
elementos que permitan presicion en la colocacion del
adhesivo coma ser escarbadientes.

Adhesivo para Madera Balsa: pueden ser
adhesivos especiales o adhesivos vinilicos tipo
Plasticola.

Adhesivo para Telgopor: Es indipensable el uso
de pegamentos especiales aptos para estos
materiales. Adhesivo no indicados pueden afectar al
material utilizado.

Adhesivo Vinilico: Se debe usar como el
adhesivo de contacto (Suprabond) para evitar que la
humedad inicial del mismo pueda afectar la forma del
material cuando se usan papeles o carton de poco
espesor.
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